9300 Servo PLC

Serwo-przemiennik ze zintegrowanym PLC




W nowoczesnych maszynach Drive based
Automation zyskuje coraz wieksze znac-
zenie. Sife napedowa stanowig koncepcje
bazujgce na modutowej budowie maszyn.
Daja one mozliwos¢ szybkiego zbudowa-
nia kompleksowego urzadzenia w oparciu
o gotowe moduty maszyn.

Mozliwosci swobodnego programowania,
inteligentny serwo-przemiennik to kluczo-
we elementy pozwalajace zrealizowac t3
koncepcje. Do tych celéw firma Lenze zbu-
dowata serwo-przemiennik czestoltliwosci
ze zintegrowanym PLC. Wraz z szerok3
oferta innych elementéw (zaréwno wypo-
sazenia jak i oprogramowania) tworzy to
kompletny system automatyzacji.

9300 SerVO PLC | silny i swobodnie programowalny

9300 Servo PLC

9300 Servo PLC przekonuje uzytkownikéw
swoj3 niezwykfg elastycznoscia oraz zdol-
noscia integracyjng. Zapewnia to PLC zin-
tegrowany w serwo-przemiennikach typu
9300. Mozna go swobodnie programowac
w jezykach zgodnych z IEC 61131-3.

9300 Servo w technologii PLC (sterownik
programowalny)

Uzytkownik, ktéry chce wykorzystac
kompleksowe rozwigzania napedowe, w
tym wstepnie zaprogramowane rozwigza-
nia, ma do dyspozycji warianty technolo-
giczne przemiennika 9300 Servo PLC. Za
pomocg pakietéw ,Winder*, ,Positioner*

i ,Cam*“ otrzymuje dostep do biblioteki
funkcji dopasowanych do kazdego zada-
nia napedowego, wstepnie przygoto-
wanych rozwigzan oraz gotowych przykta-
doéw zastosowan.

Pakiet oprogramowania ,,Positioner®; ,,Cam* i ,,Winder“



9300 Servo PLC stanowi wariant znanego
serwo-przemiennika typu 9300 o znamio-
nowych mocach napedu 0,37 ...75 kW.
Procesor sygnatowy specjalnie skonstruo-
wany dla serwo-napedow realizuje precy-
zyjne sterowanie silnikéw synchronicz-
nych i asynchronicznych i zapewnia
dokfadne, szybkie i dynamiczne procesy
ruchéw. Jako systemy sprzezenia zwrotne-
go dla obrotéw i potozenia wykorzystac
mozna resolwer, enkoder inkrementalny,
enkoder sincos lub enkoder wartosci abso-
lutnej.

Komunikacja z nadrzednymi systema-
mi sterujgcymi odbywa sie albo bez-
posrednio przez cyfrowe i analogowe

interfejsy lub przez wszystkie dostepne
magistrale przemysfowe. W tym przypad-
ku moduty komunikacji mozna fatwo
wymienia¢, poniewaz umieszczone s3 na
Sciance czotowej urzadzenia.

Dla wzajemnego potfaczenia wielu
przemiennikéw firma Lenze oferuje stan-
dardowo magistrale systemowg bazujgca
na CANopen. Ten otwarty interfejs urzad-
zenia stanowi jednoczesnie baze dla ew.
synchronizacji wewnetrznych proceséw, a
jest to potrzebne do koordynacji wielu osi
przy wykorzystywaniu Motion Control.

Typy urzadzenia 9321 9322 9323 9324 9325 9326 9327 9328 9329 9330 9331 9332

Znamionowa moc silnika [kW] 0,37 0,75 1,5 3,0 5,5 11,0 15,0 22,0 30,0 45,0 55,0 75,0

Zi ey e Loy 15 25 3,9 70 130 235 320 470 590 89,0 1100 1450

8 kHz czestotliwos¢ prébkowania

v et uplEaanyy A ) 2,3 3,8 59 105 195 353 480 705 885 1335 1650 217,5

8 kHz czestotliwos¢ probkowania

Moc wyjéciowa [KVA] 1,0 17 2,7 48 90 = 163 222 326 409 616 762 1005

Napiecie zasilania [V] 320...528 0%;45..65Hz 0%

Wymiar 350 x 350 350x 350x 591 x 680 x

(ny BX% (] 78x 97 x 135x 350x 340 % 440 x
250 250 250 250 285 285

Ciezar [kg] 3,5 5,0 7,5 12,5 36,5 59,0



tECh n0|0gia | szybko i komfortowo

9300 Servo PLC wyposazony jest w opro- Edytor CFC

gramowanie o bardzo duzej wydajnosci. Edytor CFC o duzej wydajnosci to

Do tego celu wykorzystuje sie piec graficzny edytor schematow funkji,
réznych edytoréw w jezykach zgodnych w ktérym na powierzchni roboczej mozna
z EC 61131-3. Dzieki temu programista w dowolny sposéb umiescic¢ elementy
moze wybra¢ w zaleznosci od swoich po- programu. Dla lepszego zrozumienia kom-
trzeb lub wiedzy najlepszy dla siebie jezyk  pleksowej logiki mozna elementy oraz
programowania. Mozliwa jest réwniez podzespoty zbiera¢ pod postacig makro.

kombinacja jezykéw. W trybach pracy
debugging i monitoring wyswietlane s
wszystkie wartosci zmiennych. Mozna
réwniez stosowac break pointy, w celu
szybkiej i fatwej optymalizacji programu.

Jezyki oprogramowania Drive PLC Developer Studios
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5 Jezyk procesu CFC-Editor (Continuous Function Chart)



Specjalnie dla wariantéw 9300 Servo PLC
oferuje mozliwos¢ wykorzystania funkgji
z biblioteki lub wczesniej przygotowanych
rozwigzan z pakietéw oprogramowania.
Obecnie istnieja trzy pakiety oprogramo-
wania, przy pomocy ktérych mozna rozbu-
dowac ,Drive PLC Developer Studio®:

» Pakiet software ,Positioner” dla
napeddéw pozycjonujgch punkt do
punktu

» Pakiet software ,Cam*“

—dla napedéw jedno- i wieloosiowych
z indywidualnymi profilami ruchéw

» Pakiet software ,Winder*

—dla napeddéw nawijajgcych ze stero-
waniem lub regulacja sity naciggu
lub z regulacjg watka "tariczacego”

Wtasnosci systemu 9300 Servo PLC

» pamiec programu 655 KB

pamiec parametréow EEPROM 7 KB
pamiec robocza (RAM) 11,2 KB
rezerwowa pamiec¢ robocza w
przypadku braku zasilania 192 KB
1 zadanie cykliczne

8 zadan sterowanych czasem lub

vYvyy

vy

zjawiskiem

» min. czas zadania: 1 ms

» czas przetwarzania operacji bitowych:
0,7 ps

Oscyloskop Global Drive

Specjalnie dla 9300 Servo PLC firma Lenze
skonstruowata oscyloskop Global Drive.
Dziki odpowiedniemu oprogramowaniu
zbedne jest skomplikowane i dtugie
podtaczanie czy montaz instrumentow
pomiarowych. Sam przemiennik stanowi
dokfadny instrument dostosowany do
pomiaréw wszystkich istotnych dla pracy
napedu wielkosci.
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Wynikaja z tego oczywiste korzysci

» doktadny pomiar wielkosci istotnych
dla przebiegu procesu w osmiu
kanatfach

» nie ma potrzeby dokonywania
prowizorycznego montazu urzgdzen
pomiarowych w urzadzeniu

» komfortowa dokumentacja
przy doktadnej regulacji obwodéw
regulacyjnych

» fatwa konserwacja i wyszukiwanie
usterek

Oscyloskop Global Drive dostarczany jest
razem z Drive PLC Developer Studio.



paleciarka

Pozycjonowanie

Transport materiatéw, portale, obrébka
powierzchni, stoty obrotowe, roboty lub
obrabiarki to obszary zastosowania
napeddw pozycjonujacych. Uktad steru-
jacy ruchami znajdujacy sie bezposrednio
w przemienniku czestotliwosci zapewnia
wiele zalet, jak np. wysoka elastycznos¢
dzieki mozliwosci swobodnego programo-
wania ruchéw. Dzieki optymalnemu dob-
raniu profili ruchéw i przyspieszaniu bez
szarpniec uzyskano niewielkie zuzycie
energii oraz dtugg prace uktadu mecha-
nicznego.

doktadnie od punktu
do punktu

Wtasnosci pakietu oprogramowania -

Positioner (pozycjoner)

» do wyboru 128 profili ruchéw

» mozliwos¢ uruchamiania profilow
ruchu w dowolnej kolejnosci

» sterowanie procesem za pomocy
IEC61131-3

P pozycjonowanie z ograniczeniem
szarpnie¢, kontrola przekroczenia pred-
kosci, predkos¢ koncowa i droga reszt-
kowa (touchprobe)

» 16 trybow referencyjnych lub ustawia-
nie referencji

» sterowanie reczne na przyktad w celu
wprowadzenia pozycji (teach-in)

szlifierka do pfaszczyzn




CambDesigner

fagodnie

na dey krzkaOWE i dynamicznie

Ruchy konturowe, napetnianie, pakowa-
nie, przerabianie papieru czy przekrawa-
nie to przykfady zastosowan, w ktérych
elektroniczne krzywki tarczowe maja
mozliwos¢ wykazania swoich zdolnosci.
Inteligentne serwo-napedy przejmuja
sterowanie dynamicznych ruchéw i
wyparly juz ktopotliwe w przygotowaniu
mechaniczne tarcze krzywkowe.

Zalety to wysoka dynamika z optym-
alnym przebiegiem pracy napedu, niskie
zuzycie dzieki tagodnemu przyspieszaniu i
istotna oszczednos¢ czasu przy wprowad-
zaniu jakichkolwiek zmian. Zmiana pro-
duktu mozliwa jest za nacisnigciem guzi-
ka, poniewaz za posrednictwem oprogra-

mowania przemiennika mozna wywotac
odpowiedni profil ruchu.

Przy pomocy ,,CamDesigner” otrzymu-
je uzytkownik narzedzie inzynierskie, przy
pomocy ktéreko mozna bardzo fatwo
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sporzadzic profile ruchéw. Program umoz-
liwia rownolegte wyswietlanie i przerébke
wszystkich profili ruchéw, zgodnie ze
schematem ruchdéw dla wszystkich
napedéw w maszynie.

Wtasnosci pakietu

oprogramowania - Cam

» do 48 zakretéw po 290 punktow
podparcia

» wysterowanie wstepne predkosci
obrotowej i momentu obrotowego
przy wysokich dynamikach

» przefgcznik krzywkowy z trzema Sciez-
kami dla czterech krzywek,
maks. 48 zestawéw danych

» mozliwos¢ uruchamiania profili
ruchéw w dowolnej kolejnosci; stero-
wanie procesem za pomocg sekwen-
sera

P rozcigganie, speczanie i przesuwanie
aktualnego profila w trybie online

» 14 trybéw referencyjnych lub ustawia-
nie referencji

» wirtualny master przy trybie pracy
recznej lub impulsowej, kole recznym,
pracy taktowej i automatycznej

» wirtualne sprzezenie z zastgpowanym
pozycjonowaniem

maszyny pakujgce



naWijanie | tatwo i szybko

Napedy nawijajace wystepuja w réznych
miejscach, generalnie majg one za zada-
nie odebra¢ produkowany materiatf lub
przekazac go do dlaszego wykorzystania
w procesie produkcyjnym. Przyktadami sg
kable, druty, tekstylia, papier, blacha lub
cienkie folie. Dawniej niezbedne byty dro-
gie techniki sterowania takimi procesami,
na ogdt nadzorowane za posrednictwem
nadrzednego PLC. Inteligentne przemien-
niki jak naped 9300 Servo PLC firmy Lenze
sg obecnie w stanie przeja¢ wszystkie te
funkcje.

Rozwigzanie opierajace sie 0 9300 PLC
odcigza nadrzedny uktad sterujacy
i magistrale systemowa. Dzigki zintegro-
waniu funkcji zwigzanych bezposrednio
z napedem wewnatrz tego napedu,
uzyskuje sie oszczednos¢ miejsca w
szafie sterujacej.

Wtasnosci pakietu

oprogramowania - Winder (nawijarka)
Pakiet oprogramowania zawiera gotowe
rozwigzania; pomagajace zaréwno przy
sterowaniu i regulacji sity naciggu jak i w
nawijarkach przy regulaci tanczacego
watka.

nawijarki kablowe

sterowanie lub regulacja sity naciggu

» wewnetrzny pomiar srednicy

» struktura sity naciggu za posrednict-
wem generatora przebiegu

» sterowanie sity naciggu za pomoca
funkgji charakterystyki

» automatyczna identyfikacja aktual-
nego momentu bezwtadnosci i wyste-
pujacego tarcia

» kompensacja momentu przyspieszania
i tarcia

» obliczanie grubosci materiatu przy
pomocy komputera

regulacja potozenia tanczacego watka

» wewnetrzny pomiar srednicy z kom-
pensacja ruchu tanczacego watka

» wprowadzanie potozen kofncowych
tanczacego watka

» sterowanie sity naciggu za pomoca
funkgji charakterystyki przy uzyciu
tanczacego watka

» automatyczna identyfikacja aktualne-
go momentu bezwtadnosci

» kompensacja momentu przyspieszania

» obliczanie grubosci materiatu przy
pomocy komputera

nawijarki papieru




Za IEty | systemy PLC idelnie dopasowane do napedu

Firma Lenze oferuje silniki-serwo, moduty
sterowania oraz wyswietlacz, systemy 1/0
i odpowiednie oprogramowanie; wszystko

to dopasowane do serwo-przemiennikéw _

typu 9300 Servo PLC. W ten sposéb T R

tworzymy podstawe do zbudowania i r o

racjonalnie dziatajacej czesci elektrycznej -

maszyny. Na przyktad przemiennik cze- i

stotliwosci moze samodzielnie przetwarz- -

ac sygnaty pochodzace od elementéw

wzbudzajacych i sensoréw. Dzigki temu

mozna odcigzy¢ nadrzedny PLC.
Sprawdzone rozwigzania oprogramo-

wania bazuja na platformie urzadzenia

o wysokiej wydajnosci. Programowanie

w jezykach zgodnych ze standardem

IEC 61131-3 zapewnia najwyzszg elastycz-

nosc.

Human Machine Interface Software-Tools

Serwo-przemiennik 9300

System 1/0 IP20

il

X

Opcje programowania oferowane przez
9300 Servo PLC zapewniajg mozliwosc zin-
tegrowania funkcji zwigzanych z napedem
w samym przemienniku czestotliwosci. Silniki-serwo
Dzieki temu mozna uzyskac oszczednosci
na dodatkowych komponentach sterowa-
nia, zintegrowanie funkgji sterowania
pozwala na eliminacje sterownika PLC.




dlaczego dla Panstwa

DObrze jESt WiEdZiEé tutaj jestesmy

»Nasi klienci sq dla nas najwazniejsi. Ich zadowolenie to nasza moty-
wacja. Myslenie w kategoriach potrzeb klienta daje efekt w postaci nieza-
wodnosci, czyli podniesienia wydajnosci w procesie produkcyjnym.*

»Swiat to nasz rynek. Nasze konstrukcje i wyroby nie znajq granic.
Na catym sSwiecie jesteSmy blisko Was.“

,Od nas otrzymacie Panstwo doktadnie to, czego potrzebujecie — per-
fekcyjnie wzajemnie wspdtpracujgce produkty i rozwiqzania techniczne,

z funkcjami dopasowanymi do Waszych maszyn i urzqdzen. W ten sposéb
rozumiemy pojecie jakosci.“

»Prosimy o korzystanie z naszej wiedzy i doswiadczeri zbieranych w
réznych branzach od ponad 60 lat, ktére zostaty przez nas konsekwentnie
przeniesione na produkty i ich funkcjonalnos¢, z uwzglednieniem potrzeb
uzytkownika.“

wIdentyfikujemy sie z Waszymi celami i dgzymy do dtugoterminowego
partnerstwa, na ktérym wygrywajq obie strony. Dzieki kompetencji
naszych doradcéw uzyskacie Panstwo dopasowane do potrzeb rozwigza-
nia techniczne. Jestesmy tutaj dla Was i wspieramy Was we wszystkich
najwazniejszych procesach.”

Mozecie Panistwo zaufa¢ naszemu serwisowi. Porade ekspertow
uzyskacie za posrednictwem naszej linii pomocy 008000 24 Hours
(008000 24 46877) - w ponad 30 krajach, przez 24 godziny na dzien,
365 dni w roku.

www.Lenze.com
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