Serwosystem ECS
Serwosilniki MCS

do ukfadow wieloosiowych
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Lenze Global Drive — dynamiczne, silne, kompaktowe




Serwosystem ECS:

serwonapedy o zwielokrotnionej zdolnosci
przejmowania obcigzen o wysokiej dynamice,
skonstruowane specjalnie do uktadéw wieloo-

siowych.

Serwosystem skfada sie z modutéw osi i
modutu zasilajgcego, tworzg one optymalng
jednostke przeznaczona do wspétpracy z ukta-
dami wieloosiowymi. Zadania sterowania i
funkcje Motion-Control mozna podzieli¢ w
zaleznosci od potrzeb pomiedzy centralnym
sterowaniem n p. komputerem przemystowym
a serwosystemem ECS.

Wysokie doktadnosci w wieloosiowych
ruchach skoordynowanych osiaga si¢ dzigki
przekazywaniu zsynchronizowanych wartosci
zadanych pozycji za posrednictwem zintegro-
wanej magistrali systemowej Lenze z doktad-
noscig mikrosekundows i z czasem cyklu
ponizej 1 ms. Serwosystem ECS zostat zapro-
jektowany do systeméw bramowych, robotéw,
maszyn pakujgcych oraz manipulacyjnych
urzadzen podajacych i odbierajgcych w urzad-
zeniach transportowych.

ECS, MCS | dynamiczne, silne, kompaktowe

Serwosilniki MCS:
Synchroniczne serwosilniki — kompaktowe,
niezawodne o wysokiej dynamice.

Uzwojenie stojana jest wykonywane

z pojedynczej cewki w unikalnej technologii
SEpT. Dzieki zastosowaniu materiatu
magnetycznego o wysokiej jakosci i
opracowaniu ksztattéw biegunéw
uzyskano znakomite wtasnosci napedéw.
Uzwojenie stojana jest wykonywane

z pojedynczej cewki w unikalnym procesie
produkcji. Dzigki zastosowaniu materiatu
magnetycznego o wysokiej jakosci i
opracowaniu ksztattéw biegunéw
uzyskano znakomite wfasnosci napedéw.
Rezultatem jest wyrazny wzrost gestosci
mocy przy jednoczesnym zmniejszeniu
momentu bezwfadnosci masy. Solidna
konstrukcja mechaniczna ze wzmocnionym
ufozyskowaniem i wysoka

odpornos¢ podwyzszajg pewnosc

ruchowg urzadzenia nawet w trudnych
warunkach pracy.

modut zasilajqcy

modut osiowy 8A

w wersji do zabudowy w wersji Cold-Plate

modut osiowy 64A serwosilnik MCS 06
w wersji wystajqcej z

obudowy



ZaIEty | solidna budowa, fatwy montaz, praca w sieci

Zalety serwosystemu ECS
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wysoka dynamika

— 2-do 3-krotna przecigzalnosé
modutu osiowego

— dynamiczna wymiana energii
poprzez zasilanie DC

centralny modut zasilajacy

— wymagane minimalne okablowanie

— zmniejszone naktfady po stronie
zasilania na elementy przetaczajace
oraz zabezpieczajace

— zintegrowane funkcje kontroli
obwodéw zasilania i obwodu DC

— centralne tftumienie zakfécen

bardzo prosty montaz

— wtykowe przytacza zabezpieczone przed

niewtasciwym pofaczeniem
biegunéw dla przytaczy sitowych i
sterowania (dostepne od przodu)

— do wyboru montaz nascienny,
wystajacy z obudowy lub wersja
Cold-Plate

elastyczne mozliwosci konfigurowania

celem dostosowania do sterowania

ruchem

praca w sieci

— 2 interfejsy CAN w module osiowym
seryjnie

— wszystkie dostepne systemy
magistrali przemystowych, dostepne
jako opcje poprzez dodatkowo
przytaczane moduty komunikacji

Serwosilnik MCS 14

.bezpieczne zatrzymanie“ zgodnie

z kategorig sterowania 3 normy

EN 954-1

z dopuszczeniem UL, zgodne z CE

zintegrowany uktad sterowania

hamulcem silnika

mozliwo$¢ kombinacji z silnikami

synchronicznymi i asynchronicznymi

— Resolver lub Encoder jako system
sprzezenia zwrotnego (TTL, SinCos,
absolutny SinCos)

optymalne dopasowanie do silnikéw
o wysokiej dynamice serii MCS

Zalety serwosilnikow MCS
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wysoka dynamika dzieki matym

momentom bezwtadnosci masy

kompaktowa budowa o wysokiej

gestosci mocy

solidny system sprzezenia zwrotnego

resolwera jako standard

— alternatywnie enkoder SinCos dla
osiggniecia jak najwyzszej precyzji

fatwe podtaczenie i serwis dzieki

potaczeniom wtykowym

stopien ochrony: IP54, IP65 opcjonalnie

z dopuszczeniem cUslus i GOST,

zgodne z CE

gtadka powierzchnia obudowy

stojan catkowicie zatopiony

niemal catkowicie wyeliminowany moment

postojowy dzieki uzwojeniu SEpT*

* Sinus-Einzelpol-Technologie



kompletna automatyzacja

Przeg|Qd SYStemu ukfadow wieloosiowych

Zbudowanie kompletnego systemu automaty-
zacji przy pomocy komponentéw systemo-
wych firmy Lenze, z wykorzystaniem napedéw
ECS, odbywa sie szybko i tatwo, m.in. dzieki
odpowiednim interfejsom.

Dzieki wykorzystaniu swobodnie programo-
wanych modutéw osiowych ECS oraz prz-
emyslanym rozwigzaniom technicznym -
zgodnym z IEC 61131-3 - osiggnigto wysoka
elastycznos¢ w zakresie doboru odpowiedniej
konfiguracji napedu.

Sterowanie Motion Control ETC koordynuje
zsynchronizowane ruchy wielu osi — od pro-
stego pozycjonowania az do tréjwymiarowego
sterowania trakcyjnego, a programowanie
odbywa sie zgodnie z IEC61131-3.

Dzieki wykorzystaniu systemu 1/0 IP20 mozna
wykorzysta¢ dodatkowe zaciski wejsciowe i
wyjsciowe.

Wyswietlacze tekstowe i graficzne czy ekrany
dotykowe pomagaja w wygodnej i pewnej
obstudze oraz kontroli maszyn. Lenze oferuje
kompletng oferte jednostek sterujgcych i
wyswietlaczy. Taki jednolity program w sposéb
optymalny integruje konfiguracje wszystkich
urzadzen firmy Lenze, dzieki czemu tatwo
mozna zaprojektowac dane urzadzenie pod
wtasne potrzeby.

Wszystkie komponenty systemu s3 kompaty-
bilne z magistralg systemowg CAN Lenze — co
upraszcza integracje cafego systemu i pozwala
na unikniecie probleméw z dopasowaniem
interfejsow.

Oczywiscie, oferujemy réwniez dodatkowe,
zalezne od mocy komponenty, takie jak dtawik
sieciowy czy filtr zapewniajacy kompatybil-
nos¢ elektromagnetyczna.

Motion Control
PLC

IPC

sterowanie

trakcyjne

opcjonalnie
zewnetrzny

rezystor hamujqgcy
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magistrala CAN-Motion

modut

zasilajgcy

opcjonalnie filtr

przeciwzaktoceniowy




Jjednostka
do sterowania fabrykq, sterujgca
nadrzedne systemy i obstugi
sterowania . .
— PROFIBUS-DP = E
— INTERBUS
— DeviceNet Command Station
— LECOM-AB
(RS485, 232, LWL)
panel operatorski HMI
modut osiowy
— Speed and Torque
— Posi and Shaft
— Motion
— Application magistrala systemowa CAN
zdecentralizowany
system 1/0

serwosilniki MCS



warianty urzadzen | modutosiowy

Serwosystem ECS przygotowany jest do zasto-

sowania w réznych dziedzinach przemystu.

Oferujemy moduty osiowe w réznych wersjach

dostosowanych znakomicie do potrzeb uzytko-

whnia, dzieki ktérym konfiguracja i uruchomie-

nie urzadzen odbywa sie szybko i precyzyjnie.
We wszystkich czterech wersjach urzadzen

wystepuje funkcja ,Pewne zatrzymanie® zgod-

nie z EN954-1, kategoria 3 oraz uruchamianie

hamulca postojowego silnika z funkcja kon-

trolna.

» Speed and Torque dla zwyktych zastosowan
w serwo-urzadzeniach

» Posi and Shaft dla zastosowan wymaga-
jacych pozycjonowania oraz elektrycznych
waféw lub przektadni elektrycznych

» Motion dla skoordynowanych uktadéw
wieloosiowych

» Application dla dostosowania do indywidu-
alnych potrzeb uzytkownika. Mozliwosci
swobodnego programowania w jezykach
IEC 61131-3.

szlifierki

Speed and Torque

Speed and Torque dostosowany jest do zasto-
sowanh wymagajacych regulacji obrotow i
momentu obrotowego. Wartosci zadane
mozna wprowadzac albo za pomocg sygnatéw
wejéciowych, zintegrowanych magistrali syste-
mowych CAN albo za pomocg magistrali syste-
mowych.

Ponadto posiada max. 15 wstepnie zdefi-
niowanych statych obrotéw. Rampy przyspies-
zen moga wystgpowac w ksztatcie "s" lub jako
liniowe. W funkcji Quickstop zapewniony jest
postdj bez petzania.

Posi and Shaft

W tej wersji urzadzenia mozna wprowadzic i
zapisac do 15 profiléw pozycjonowania.
Pozycjonowanie moze w tym przypadku
odbywac sie w sposéb absolutny, wzgledny,
modulo (czyli wzglednie lub nieskonczenie),
lub jako recznie wprowadzana wartos¢ stafych
obrotéw, oraz jako czestotliwos¢ kierujaca.

W wyposazeniu znajduje sie takze pozycjo-
nowanie Touch-Probe w réznych postaciach
oraz redukowanie momentu obrotowego po
osiggnigciu pozycji docelowej i Override pred-
kosci. Do dyspozycji znajduje sie osiem réznych
mozliwosci wzorcowania.




Motion

Ta wersja urzadzenia zostata zbudowana
specjalnie dla skoordynowanych ruchéw wielu
osi zarzadzanych jednym centralnym syste-
mem Motion Control.

pozioma maszyna pakujgca

do kartonéw H200

Synchronizacja osi dokonuje si¢ przy pomocy
magistrali CAN-Motion. Oprécz trybéw pracy
» Interpolated position mode

» Velocity mode

» Homing mode

urzadzenie wyposazone jest w uktady analizy
wartosci potozenia Touch Probe i rézne moduty
do kalibrowania.

Application

Urzadzenia z tej serii zapewniaja

duzg elastycznosc i mozliwosci integracji z
innymi urzadzeniami. W tym celu w przemien-
niku ECSxA zamontowano SPS (sterownik pro-
gramowalny). Mozna go dowolnie programo-
wac przy pomocy jezykéw IEC 61131-3. Jednak
niezaleznie od tej elastycznosci uzytkownik
moze wykorzystywac wtasne oprogramowanie,
dzieki dodatkowym pakietom oprogramowa-
nia

» pozycjonowanie (Positioner)

» naped krzywkowy (Cam)

» naped nawijania (Winder)

Zapewniamy dostep do wielu funkgji, ktére
mozna dopasowac do wiasnych potrzeb,
wstepnie zaprogramowane gotowe rozwigza-
nia i przyktady zastosowan.

Witasnosci systemu

» 524 kb pamiec programowa (Flash)
7 kb pamie¢ parametréw (NVRAM)
11 kb pamiec robocza (Flash)

vvyy

192 b pamigci robocze niezaleznej od
zewngetrznego zasilania

2 x 64 kb pamiec danych aplikacji (SRAM)

1 cykliczne zadanie

8 zadan sterowanych czasem lub zadaniem
min. czas trwania zadania: 1 ms

\ A A A A

czas opracowywania operacji bitowych:
0,7 ps




Pozycjonowanie

Transport materiatéw, dzwignice, obrébka
powierzchni, stoty obrotowe czy roboty to
obszary, w ktérych powszechnie stosuje sie
napedy pozycjonujgce. Sterowanie ruchami
odbywa si¢ bezposrednio z przemiennika cze-
stotliwosci i zapewnia wysoka elastycznosé
dzieki mozliwosci swobodnego programowa-
nia wszystkich ruchéw.

Optymalne profile ruchéw i tagodne przy-
spieszanie pozbawione szarpnigc zapewniajg
niewielkie zuzycie energii i dobre warunki
pracy uktadu mechanicznego.

Wtasnosci

» do wyboru do 128 profili ruchéw

» uruchamianie profili ruchéw w dowolnej
kolejnosci

P sterowanie procesami w oparciu o
IEC 61131-3

P pozycjonowanie z ograniczaniem szarpnigg,
kontrola predkosci, predkos¢ koncowa i
pozostata droga (Touch Probe)

P 16 trybow referencyjnych lub ustowienie
referencji

P sterowanie reczne, na przykfad do wezyta-
nia potozen (uczenie sig)

pakiety

Oprogramowanie u2Ytkowe |techno|ogiczne

Napedy krzywkowe

Ruchy konturowe, napetfnianie, pakowanie,
przerabianie papieru czy ciecie poprzeczne to
przykfady zastosowan, w ktérych elektroniczne
tarcze krzywkowe pokazujg znakomicie swoje
mozliwosci. Skomplikowane i trudne do przy-
gotowania mechaniczne tarcze krzywkowe
nalez juz do przeszfosci. Zalety to wysoka
dynamika z optymalnym zarzadzaniem napg-
dem, niskie zuzycie energii dzigki fagodnemu
przyspieszaniu i istotna oszczednos¢ czasu przy
zmianach oprzyrzagdowania. Zmiana produktu
mozliwa jest za nacisnieciem jednego guzika,
poniewaz do oprogramowania przemiennika
czestotliwosci mozna tatwo wczesniej wpro-
wadzi¢ rézne profile ruchow.

Wtasnosci

» do 48 krzywek po 290 punktow

» wysterowanie wstepne obrotéw i momen-
tu obrotowego gwarantujgce wysoka dyna-
mike

» przetacznik krzywkowy z trzema sciezkami
dla czterech krzywek, max. 48 zestawéw
danych

» profile ruchéw uruchamiane w dowolnej
kolejnosci; sterowanie procesami za
pomocg przetwarzania sekwencyjnego

P rozcigganie, Sciskanie i przesuwanie aktual-
nego profilu w trybie online

» 14 trybéw referencyjnych lub
ustowienie referencji

P wirtualny master z trybem pracy impulso-
wym lub recznym, reczne pokretto, tryb
pracy przerywanej i automatycznej

» wirtualne sprzegto z uruchamianiem pozy-
cjonowania



CAM-Designer

Program ,CamDesigner” stanowi narzedzie
inzynierskie, przy pomocy ktérego mozna w
bardzo wygodny sposéb ustali¢ profile ruchéw.
Umozliwia ona réwnolegte wyswietlanie i
przetwarzanie wszystkich profiléw, zgodnie z
planem ruchéw dla wszystkich napedéw w
maszynie.

Nawijarki
W przypadku wiekszej ilosci proceséw pro-
dukcyjnych
wykorzystuje sie napedy nawijajace, ktére
przejmujg produkowany materiaf lub przeka-
zuja do dalszej obrébki. Na przyktad kable,
druty, tekstylia, wyroby z papieru, blachy czy
cienkie folie. Dawniej do tych celéw niezbedne
byty skomplikowane systemy sterowania, na
ogot umieszczone w nadrzednych jednostkach
sterujacych. Obenie inteligentne przemienniki
czestotliwosci sfuzgce do sterowania napeda-
mi jak modut osiowy ECSxA (Application) firmy
Lenze potrafiag przejac wszystkie te funkcje.
Dzieki takim rozwigzaniom, opierajagcym
sie 0 naped, uzyskuje sie odcigzenie nadrzed-
nych systemoéw sterowania i magistral syste-
mowych.

Zintegrowanie funkcji zwigzanych z napedem
bezposrednio w napedzie umozliwia uzyskanie
oszczednosci miejsca w szafie sterujgce;.

Witasnosci

Pakiet ,Winder“ zapewnia sterowanie i regu-
lacje sity naciggu oraz newijanie z watkiem
tanczacym.

Sterowanie oraz regulacja sity naciggu

» samodzielny pomiar srednicy

P zmiany sity naciggu przy pomocy generato-
ra rampowego

» sterowanie sitg naciggu przy pomocy
funkgji charakterystyki

» automatyczne rozpoznawanie
aktualnego momentu bezwtadnosci i tarcia

» kompensacja momentu przyspieszania i
tarcia

» pomiar grubosci materiafu przy pomocy
komputera

Regulacja watka tanczacego

» samodzielny pomiar srednicy z kompen-
sacja ruchéw watka tanczacego

» uczenie sig potozen krancowych watka
tanczacego

P sterowanie sitg naciggu przez funkcje cha-
rakterystyki przy pomocy watka tarczacego

» automatyczne rozpoznawanie
aktualnego momentu bezwtadnosci

» kompensacja momentu przyspieszania

» pomiar grubosci materiatu przy pomocy
komputera




TEChnika | szybko i komfortowo

Technika
Moduty ECSxA ,application zaprogramowane
sg z wykorzystaniem oprogramowania o bard-
zo szerokich mozliwosciach. Do tego celu stuzy
piec réznych edytoréw pracujacych w oparciu
o jezyki programowania zgodnymi z
IEC 61131-3. Dzieki temu programista moze
wybraé najlepszy dla niego jezyk w zaleznosci
od swojej wiedzy i umiejetnosci. Mozliwe jest
réwniez mieszanie jezykéw. W modutach
debugging i monitoring wyswietlane sg wszy-
stkie wartosci zmiennych.

Uzytkownik moze zdefiniowac punkty
wstrzymania, aby dzieki temu szybko i komfor-
towo méc zoptymalizowaé nowy program.

Jezyki programowania Drive PLC Developer Studios
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edytor CFC (Continuous Function Chart)

Oscyloskop Global Drive

Dzieki temu programowi zbedne staje sie

podfgczanie czy montowanie drogich instru-

mentéw pomiarowy. Sam serwo-regulator sta-

nowi instrument pomiarowych o duzych moz-

liwosciach pomiaru wszystkich wielkosci doty-

czacych napedu. Wynikajacych z tego zalet

nie trzeba specjalnie komentowac

» dokfadna rejestracja wielkosci procesowych
w o$miu kanatach

P niepotrzebny montaz prowizorycznych
miernikdw wewnatrz urzadzenia

» utfatwia dokumentacja procesu

P tatwa konserwacja i wyszukiwanie usterek

Oscyloskop Global Drive dostarczany jest
razem z Drive PLC Developer Studio.



Da ne tECh n iczne przeglad

modut osiowy ECS x S004 ECS x S008 ECS x S016 ECS x S032 ECS x S048 ECS x S064
ECS x PO04 ECS x P008 ECS x PO16 ECS x P032 ECS x P048 ECS x P064
ECS x M004 ECS x M008 ECS x M016 ECS x M032 ECS x M048 ECS x M064
ECS x A004 ECS x A008 ECS x A016 ECS x A032 ECS x A048 ECS x A064

max. prad wyjsciowy [A] 4,0 8,0 16,0 32,0 48,0 64,0

prad znamionowy* [A] 2,0 4,0 8,0 12,7 17,0 20,0

prad rozruchowy staty/krétkotrwaty [A, ] 2,0/3,0 4,0/6,0 8,0/12,0 16,0/24,0 23,0/36,0 27,0/48,0

napiecie obwodu DC [Vocl 0..770

copfulblny (B A Lt 88 x 247 x 174 132 x 247 x 174

(montaz scienny, wersja do zabudowy
w otworze obudowy)

wymiary (szer.x wys. x gfeb.) [mm]
(montaz scienny, wersja do zabudowy

w otworze obudowy) 88 x282x121 132 x282x121
* prad znamionowy przy napieciu zasilania 3 ~ 400 V
modut zasilajacy ECS x E012 ECS x E020 ECS x E040
prad znamionowy w obwodzie DC [A] 12,0 20,0 38,5
znamionowy prad zasilania [A] 9,6 15,9 31,9
max. moc hamowania [kw] 7,6 16,0 32,0
ciggta moc hamowania
- zewn. rezystancja [kw] 2,0 3,0 6,0
- wewn. rezystancja * [kw] 0,10 0,12 0,15
zakres napigcia zasilajacego [Vacl 3~180-528+0%
(montad cenny, wera o sabudowy 88247 x 176 132247 x176
w otworze obudowy)
wymiary (Cold-Plate) (szer.x wys.x gteb.) [mm] 88 x282x 121 132x282x 121
* nie wystepuje w wersji Cold-Plate
typ silnika rozruchowy prad znamionowy znamionowy maksymalny znamionowe moment
moment obrotowy [A] moment obrotowy ~ moment obrotowy obroty bezwfadnosci
[Nm] [Nm] [Nm] [min-1] [10-4 kg m2]
MCS 06C 0,8 1,3/2,4 0,6/0,5 2,4 4050/6000 0,14
MCS 06F 1,5 1,5/2,5 1,2/0,9 4,4 4050/6000 0,22
MCS o6l 2,0 1,6/2,9 1,5/1,2 6,2 4050/6000 0,3
MCS 09D 3,3 2,3/3,8 2,3/1,8 9,5 4050/6000 1,1
MCS 09F 4,2 2,5/4,5 3,1/2,4 15,0 3750/6000 15
MCS 09H 55 3,4/6,0 3,8/3,0 20,0 4050/6000 19
MCS 09L 7,5 4,2/6,9 4,5/3,6 32,0 4050/5100 2,8
MCS 12D 6,4 2,6/4,5 5,574,3 18,0 1950/4050 4,0
MCS 12H 11,4 3,8/5,7 10,0/7,5 29,0 1500/3525 7,3
MCS 12L 15,0 5,9/10,2 13,5/11,0 56,0 1950/4050 10,6
MCS 14D 11,0 4,5/7,5 9,2/7,5 29,0 1500/3600 8,1
MCS 14H 21,0 6,6/11,9 16,0/14,0 55,0 1500/3225 14,2
MCS 14L 28,0 9,7/15,0 23,0/17,2 77,0 1500/3225 23,4
MCS 14P 37,0 10,8/15,6 30,0/21,0 105,0 1350/3225 34,7
MCS 19F 32,0 8,6/14,0 27,0/21,0 86,0 1425/3000 65,0
MCS 19) 51,0 12,3/18,5 40,0/29,0 129,0 1425/3000 105,0
MCS 19P 64,0 14,3/19,0 51,0/32,0 190,0 1350/3000 160,0
Silniki przystosowane do napiecia zasilania 3~ 400V, typu do MCS 12D s3 Silniki MCS od rozmiaru MCS12D s3 dostepne rowniez z zewnetrznym
do dyspozycji takze przy takich samych momentach obrotowych dla sieci wentylatorem. Pozwala to na zwiekszenie mocy do 58 %.

zasilajacych 3~ 230 V.



dlaczego dla Panstwa

DObI‘ZE jESt WiEdZiEé tutaj jestesmy

»Nasi klienci sq dla nas najwazniejsi. Ich zadowolenie to nasza moty-
wacja. Myslenie w kategoriach potrzeb klienta daje efekt w postaci nieza-
wodnosci, czyli podniesienia wydajnosci w procesie produkcyjnym.

»Swiat to nasz rynek. Nasze konstrukcje i wyroby nie znajq granic.
Na catym swiecie jestesmy blisko Was.

,Od nas otrzymacie Panstwo dokfadnie to, czego potrzebujecie — per-
fekcyjnie wzajemnie wspdfpracujgce produkty i rozwigzania techniczne,
z funkcjami dopasowanymi do Waszych maszyn i urzqdzen. W ten sposéb
rozumiemy pojecie jakosci.“

»Prosimy o korzystanie z naszej wiedzy i doswiadczen zbieranych w
réznych branzach od ponad 60 lat, ktore zostaty przez nas konsekwentnie
przeniesione na produkty i ich funkcjonalnos¢, z uwzglednieniem potrzeb
uzytkownika.“

»ldentyfikujemy sie z Waszymi celami i dgzymy do dfugoterminowego
partnerstwa, na ktérym wygrywajq obie strony. Dzieki kompetencji
naszych doradcéw uzyskacie Parnstwo dopasowane do potrzeb rozwiqgza-
nia techniczne. Jestesmy tutaj dla Was i wspieramy Was we wszystkich
najwazniejszych procesach.

Mozecie Panistwo zaufa¢ naszemu serwisowi. Porade ekspertow
uzyskacie za posrednictwem naszej linii pomocy 008000 24 Hours
(008000 24 46877) - w ponad 30 krajach, przez 24 godziny na dzien,
365 dni w roku.

www.Lenze.com
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